esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Sealing strip for an opening in a motor vehicle 



Patent number: 

Publication date: 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 
- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



EP1 138538 
2001-10-04 
MUGA FELIX (ES) 

BTR SEALING SYSTEMS FRANCE SA (FR) 

B60J10/00; B60J10/08; B60J10/00; (IPC1-7): 
B60J 10/08; B60J 10/00 

B60J10/00C2; B60J10/00D5; B60J10/00D5B; B60J10/08 
EP20010400797 20010328 
FR20000004041 20000330 



Also published as: 

1§ FR2806972(A1) 

Cited documents: 

EP0622261 
DE1 553552 
US5819472 
EP0613800 
FR2690878 
more » 



Report a data error here 



Abstract of EP1 138538 

Inside a first tubular section (5) a smaller second 
tubular section (7)in a deformable material is 
housed. The second section is joined by a 
partition (9) to a portion of the first section. This 
second section is compressed by deforming 
under the pressure of the door when closed. A 
hole (6,10) is made in the walls of both sections. 




FIG. 1 
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(54) Nouveau joint detancheite pour ouvrant de vehicule automobile 



(57) Selon I'invention, a I'interieur du premier profile 
tubulaire (5) est loge un second profile tubulaire (7) de 
plus petites dimensions, en un materiau deformable 
elastiquement, attenant par au moins une cloison (9) a 
une portion du premier profile tubulaire (5), le second 



profile tubulaire (7) etant destine a etre comprime en se 
deformant sous la sollicitation de Touvrant, en position 
de fermeture de celui-ci, au moins un orifice (6, 1 0) etant 
menage dans ce but dans les parois du premier et du 
second profiles tubulaires. 
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Description 

[0001] La presente invention concerne un joint d'etan- 
cheite pourouvrant de vehicule automobile, tel que cof- 
fre, hayon, custode, porte ou autre. 
[0002] De tels joints pour ouvrants comprennent 
generalement : 

un profile formant pince a section en U, en elasto- 
mere ou en plastomere, comportant le plus souvent 
une armature rigide et destine a coiffe ret pincer une 
partie de I'encadrement de I'ouverture de la carros- 
serie de I'automobile associee a cet ouvrant, ou un 
moyen similaire de fixation sur cet encadrement ; 
et au moins un profile tubulaire en un materiau de- 
formable elastiquement, generalement un materiau 
cellulaire, attenant par exemple a une branche la- 
terale ou a la base du profile a section en U et fai- 
sant saillie vers I'exterieur a partir de I'encadrement 
de I'ouverture associee a I'ouvrant, en vue d'etre 
comprime entre ce dernier et I'encadrement, en po- 
sition de fermeture de I'ouvrant, pour assurer I'etan- 
cheite du vehicule. 

[0003] Le profile a section en U et le profile tubulaire 
sont habituellement en des materiaux thermoplastiques 
ou elastomeriques et sont realises parcoextrusion. 
[0004] Outre son role d'organe d'etancheite, lorsqu'il 
est comprime par I'ouvrant, en position de fermeture de 
celui-ci, le profile tubulaire a aussi une fonction d'inso- 
norisation de I'habitacle du vehicule. 
[0005] De nombreuses formes de realisation de tels 
joints sont connues dans la technique et toutes visent 
generalement a ameliorer leurs proprietes insonorisan- 
tes sans trop alterer I'aptitude a la deformation du profile 
tubulaire. 

[0006] Ces joints epousent cependant difficilement la 
forme des ouvrants ou des encadrements des ouvertu- 
res de la carrosserie auxquels ils sont associes, en par- 
ticulier dans leurs parties fortement incurvees (parties 
d'angle). 

[0007] On connait par ailleurs, par EP 0 622 261 A, 
un joint d'etancheite pour encadrement d'un ouvrant 
d'automobile, qui comprend une partie a section en U 
formant pince, destinee a coiffer en la pincant une partie 
en saillie de I'encadrement, et un profile tubulaire, atte- 
nant a cette partie formant pince et dans lequel est loge 
un second profile tubulaire, qualifie de "noyau central 
interne", qui est solidaire de la paroi interne du premier 
profile par une pluralrte de membranes de raccorde- 
ment. Ce second profile est destine a conferer une cer- 
taine rigidite au premier profile tubulaire " en supprimant 
toute deformation susceptible de nuire a I'aspect esthe- 
tique du dispositif " (voir col. 1 , 1.31-32 du document 
cite) et a eviter " la formation de plis au niveau de la 
courbure C de I'element tubulaire " (voir col 2, 1 .38-40). 
Aucun orifice n'est done prevu dans les parois du pre- 
mier et du second profile, en vue de permettre une libre 



circulation de fair ambiant vers I'exterieur et vers I'inte- 
rieur de ces profiles, suivant que I'ouvrant arrive en po- 
sition de fermeture ou est amene en position d'ouvertu- 
re. 

5 [0008] L'invention vise a proposer un nouveau joint 
du type general mentionne ci-dessus, qui epouse beau- 
coup plus facilement, meme dans les parties d'angle a 
forte courbure, la forme des ouvrants ou des encadre- 
ments des ouvertures de carrosserie auxquels il est as- 

10 socie. 

[0009] La presente invention vise egalement a propo- 
ser un tel joint qui assure un renforcement de I'insono- 
risation de I'habitacle du vehicule dont il equipe des 
ouvrants ou des ouvertures de carrosserie. 

15 [0010] L'invention a enfin pour but de proposer un 
joint d'etancheite apte a opposer une resistance accrue 
a la fermeture de I'ouvrant, afin que celui-ci presente 
une predeformation en position fermee, qui lui permet 
de mieux resisteraux contraintes qu'il subit, du fait d'une 

20 depression exteme, a des vitesses elevees de deplace- 
ment du vehicule. 

[0011] A cet effet {'invention a pour objet un joint 
d'etancheite destine a equiper un ouvrant d'un vehicule 
automobile ou un encadrement d'une ouverture de la 

25 carrosserie associee a cet ouvrant, ce joint compren ant 
au moins un premier profile tubulaire en un materiau de- 
formable elastiquement, attenant a la base ou a une aile 
laterale d'une partie a section transversale en U formant 
pince, en elastomere ou en plastomere, destinee acoif- 

30 fer un rebord saillant de I'ouvrant ou respectivement de 
I'encadrement de I'ouverture associ6e, avec le premier 
profile tubulaire faisant saillie, respectivement, en direc- 
tion de I'encadrement de I'ouverture ou de I'ouvrant, de 
maniere a etre comprime en se deformant entre ces 

35 deux organes en position de fermeture de I'ouvrant, un 
second profile tubulaire de plus petites dimensions, en 
un materiau deformable elastiquement, etant loge a I'in- 
terieur du premier profile tubulaire et etant attenant par 
au moins une cloison a au moins une portion de celui- 

<o ci, le second profile tubulaire etant lui aussi destine a 
etre comprirne en se deformant sous la sollicitation de 
I'ouvrant, en position de fermeture de celui-ci, ce profile 
etant caracterise en ce qu'au moins un orifice est me- 
nage dans la paroi du premier profile tubulaire, tandis 

45 qu'au moins un orifice est menage dans la paroi du se- 
cond profile tubulaire, pour permettre le passage de Pair 
vers Tinterieur ou I'exterieur des profiles. 
[0012] En choisissant judicieusement la position, la 
forme et les dimensions du second profile tubulaire, a 

50 Tinterieur du premier profile tubulaire, et la position et 
les dimensions de la ou les cloisons qui le reunissent 
au premier profile tubulaire, il est possible d'amener le 
second profile tubulaire a venir se placer de lui-meme 
dans une position epousant parfartement le profil de 

55 i'ouvrant ou de I'encadrement de I'ouverture associee 
de la carrosserie, meme dans leurs parties d'angle a for- 
te courbure. 

[0013] On notera que le second profile tubulaire peut 
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s'etendre sulvant toute la longueur du premier profile tu- 
bulaire ou etre present suivant une partie seulement de 
la longueur de celui-ci, suivant I'effet recherche. 
[0014] La partie du premier profile, ou la partie de ce 
premier profile et celle de la partie f ormant pince du joint, 5 
auxquelles les cloisons sont respectivement attenantes, 
peuvent etre sensiblement opposees, mais elles peu- 
vent aussi etre simplement decalees transversalement. 
[001 5] Dans une forme de realisation avantageuse du 
joint conforme a I'invention, le second profile tubulaire 10 
est attenant par une unique cloison a une portion du pre- 
mier profile tubulaire opposee a la portion de la partie 
formant pince a laquelle ce premier profile est attenant. 
Le second profile est ainsi monte " flottant " a I'interieur 
du premier profile, ce qui lui permet de se placer de lui- is 
meme de la facon la plus appropriee, en particulier dans 
les angles de I'ouvrant ou de I'encadrement de porte. 
[0016] Dans une autre forme de realisation avanta- 
geuse, le second profile est attenant par deux cloisons 
a deux portions distinctes du premier profile, ou a une 20 
portion de celui-ci et a une partie de la base ou de la 
branche de la partie formant pince a laquelle est atte- 
nant le premier profile tubulaire. Les deux cloisons peu- 
vent etre disposees sensiblement dans un meme plan 
du etre decalees transversalement I'une par rapport a 25 
I'autre. 

[0017] On remarquera qu'en position de fermeture de 
I'ouvrant, lorsque le premier et second profiles tubulai- 
res sont comprimes par celui-ci, le second profile et la 
ou les cloisons attenantes sont comprimees a I'interieur 30 
du premier profile et forment une barriere additionnelle 
au passage des ondes sonores, ce qui ameliore de fa- 
con sensible I'insonorisation de I'habitacle du vehicule. 
[0018] Pour renforcer encore cet effet insonorisant, 
sans nuire a I'aptitude a la deformation du premier et du 35 
deuxieme profiles tubulaires, une pellicule en un mate- 
riau different de celui les constituant, ou en le meme ma- 
teriau, mais avec des proprietes physiques differentes, 
gaine localement la surface interne et/ou la surface ex- 
terne d'au moins run de ces profiles, suivant une partie *o 
seulement de sa section transversale et de sa longueur, 
comme decrit par la Demanderesse dans la demande 
de brevet francais N° 00 01655, deposee le 1 0 Fevrier 
2000, non encore publiee a la date de depot de la pre- 
sente demande de brevet. 45 
[0019] De facon connue, un troisieme prof ile tubulaire 
en un materiau deformable elastiquement peut egale- 
ment etre attenant exterieusement au premier profile, 
en une position telle que lui aussi puisse etre comprime 
et deforme par I'ouvrant, en position de fermeture de so 
celui-ci et sa paroi sera dans ce but percee d'au moins 
un orifice. En vue d'ameliorer I'insonorisation du vehi- 
cule, ce troisieme profile peut egalement etre gaine lo- 
calement, sur sa surface externe et/ou sur sa surface 
interne, d'une pellicule en un materiau different de celui ss 
dont il est constitue, ou en le meme materiau, mais avec 
des proprietes physiques differentes, cette pellicule ne 
s'etendant que suivant une partie de la section transver- 



sale et de la longueur du profile. 

[0020] D'autres caracteristiques et avantages de I'in- 
vention apparaitront dans la description plus detaillee 
qui va suivre des diverses formes de mise en oeuvre de 
I'invention evoquees ci-dessus. Dans cette description 
on se referera aux dessins schematiques annexes, sur 
lesquels : 

La figure 1 est une coupe transversale d'une pre- 
miere forme de realisation d'un joint conforme a 
I'invention ; 

La figure 2 est une coupe analogue a la figure 1 
d'une autre forme de realisation du joint conforme 
a I'invention ; 

Les figures 3 et 4 sont des vues analogues a la fi- 
gure 1 de deux autres formes de realisation du joint 
selon I'invention. 

[0021] Sur toutes les figures, les organes analogues 
sont designes par les memes chiffres de reference. 
[0022] Le joint represents sur la figure 1 comprend un 
profile 1 formant pince, a section en U, en elastomere 
ou en plastomere, equipe d'une armature metallique 2, 
egalement a section en U, qui est destine ici a coiffer un 
bord saillant d'un encadrement de porte d'automobile. 
Une levre cosmetique 3 fait saillie lateralement a partir 
de la base du U, tandis que des levres 4 en un materiau 
souple tel qu'un elastomere font saillie a I'interieur du U 
a partir des branches de celui-ci, en vue d'enserrer fer- 
mement le bord saillant de I'encadrement de porte. 
[0023] Un premier profile tubulaire 5, par exemple en 
caoutchouc cellulaire, est attenant a une des branches 
du profile 1 et fait saillie lateralement vers I'exterieur du 
vehicule, du cote oppose a la levre 3. Ce profile 5 est 
destine a etre comprime et deforme entre I'encadrement 
de porte et cette porte, en position de fermeture de celle- 
ci, en vue d'assurer I'etanch6ite de I'babitacle et de I'in- 
sonoriser, et il est perc6 d'orifices 6, disposes a inter- 
vals reguliers ou non le long du profile, pour permettre 
le passage de I'air vers I'exterieur du profile ou vers I'in- 
terieur de celui-ci. 

[0024] Ce joint peut etre realise par une unique ope- 
ration de coextrusion des profiles 1 et 5. 
[0025] Conformement a I'invention, a I'interieur du 
profile tubulaire 5 est loge un second profile tubulaire 7, 
de plus petites dimensions, qui est attenant par une uni- 
que cloison 9 a une partie du profile 5 opposee a la bran- 
che du profile 1 a laquelle ce profile 5 est attenant. 
[0026] Le profile 7 est ainsi monte " flottant " a I'inte- 
rieur du profile 5 et i) peut done adopter de lui-meme 
dans ce profile 5, la position la plus appropriee, en fonc- 
tion de la situation du joint sur I'ouvrant ou I'encadre- 
ment de porte qu'il 6quipe. 

[0027] Le profile 7 est ici en la meme matiere que le 
profile 5 et venu de coextrusion avec celui-ci et le profile 
1. II est lui aussi destine a etre comprime et deforme 
sous ia sollicitation de I'ouvrant, en position de fermetu- 
re de celui-ci et, dans ce but, sa paroi est percee d'au 
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moins un orifice 10. 

[0028] Comme indique ci-dessus, en choisissant ju- 
dicieusement la forme, la position et les dimensions res- 
pectives du profile 7, qui peut ne s'etendre que suivant 
une portion de la longueur du profile 5, et de la cloison 
9, il est possible d'amener ce profile 7 a venir se placer 
de lui-meme dans une position telle qu'il epouse parfai- 
tement le profil de I'encadrement de porte equipe de ce 
joint, meme dans les portions d'angle a forte courbure, 
en amenant ainsi le profile 5 dans la position la plus ap- 
propriee par rapport a cet encadrement de porte. 
[0029] Lorsque le profile 5 est comprime et ecrase par 
I'ouvrant, en position de fermeture de celui-ci, il en est 
de meme du profile 7 et celui-ci forme une barriere ad- 
ditionnelle tres efficace au passage des ondes sonores, 
en ameliorant ainsi de facon tres sensible I'insonorisa- 
tion de I'habitacle du vehicule. 

[0030] Dans la forme de realisation de la figure 2, le 
profile 7 est non seulement solidaire par la cloison 9 
d'une portion de la paroi interne du profile 5 oppose a 
la branche du profile 1 a laquelle ce profile 5 est atte- 
nant, mais it est egalement solidaire par une cloison 8 
de cette branche du profile 1 . Les deux cloisons 8 et 9 
sont ici sensiblement disposees dans un meme plan, 
mais elles pourraient aussi bien etre decalees transver- 
salement I'un par rapport a I'autre. Elles pourraient aussi 
etre attenantes a deux parties distinctes de profile 5, en 
particulier lorsque celui-ci a une section transversale 
fermee et recouvre par consequent une partie de la 
branche du profile 1 a laquelle il est attenant. 
[0031] Dans la forme de realisation de la figure 3, qui 
represente un joint du meme type general que celui de 
la figure 2, le tubulaire 5 est revetu localement, sur sa 
surface interne, de pellicules 11 en un materiau different 
de celui du profile 5 ou en un materiau analogue, mais 
presentant des caracteristiques physiques differentes, 
ces pellicules 11, destinees a former des barrieres au 
passage des ondes sonores, ne s'etendant que suivant 
une partie de la section transversale et de la longueur 
du profile 5, de maniere a ne perturber que localement 
et de facon minime I'aptitude a la deformation de celui- 
ci, tout en formant des barrieres supplementaires au 
passage des ondes sonores. 

[0032] Dans la forme de realisation de la figure 4, en- 
fin, un troisieme profile tubulaire 12, ici en le meme ma- 
teriau que celui du profile 5 et communiquant avec I'ex- 
terieur par des orifices 13, est attenant au profile 5 de 
la forme de realisation de la figure 3. 
[0033] Pour ameliorer I'effet insonorisant de ce profile 
12, venu lui aussi de coextrusion avec les profiles 1 , 5 
et 7, sa surface interne est gainee localement par une 
pellicule 14 en un materiau different de celui dont il est 
constitue ou analogue a celui-ci, mais ayant des carac- 
teristiques physiques differentes, qui ne s'etend que sui- 
vant une partie de la section transversale et de la lon- 
gueur de ce profile. 

[0034] Dans toutes ces formes de realisation, on no- 
tera la grande simplicity du joint d'etancheite conforme 



a I'invention qui peut etre fabrique par coextrusion de 
tous ses constituants, a I'exception de I'armature metal - 
lique, par des precedes bien connus de I'homme du me- 
tier. 



Revendications 

1 . Joint d'etancheite destine a equiper un ouvrant d'un 
10 vehicule automobile ou un encadrement d'une 

ouverture de la carrosserie associee a cet ouvrant, 
ce joint comprenant au moins un premier profile tu- 
bulaire (5) en un materiau deformable elastique- 
ment, attenant a la base ou a une aile laterale d'une 
15 partie (1 ) a section transversale en U formant pince, 
en elastomere ou en plastomere, destinee a coiffer 
un rebord saillant de I'ouvrant ou respectivementde 
I'encadrement de I'ouverture associee, avec le pre- 
mier profile tubulaire (5) faisant saillie, respective- 
20 ment, en direction de I'encadrement de I'ouverture 
ou de I'ouvrant, de maniere a etre comprime en se 
deformant entre ces deux organes en position de 
fermeture de I'ouvrant, un second profile tubulaire 
(7) de plus petites dimensions, en un materiau de- 
25 formable elastiquement, etant loge a Hnterieur du 
premier profile tubulaire (5) et etant attenant par au 
moins une cloison (8, 9) a au moins a une portion 
de celui-ci, le second profile tubulaire (7) etant lui 
aussi destine a etre comprime en se deformant 
30 sous la solicitation de I'ouvrant, en position de fer- 
meture de celui-ci, ce profile etant caracterise en 
ce qu'au moins un orifice (6) est menage dans la 
paroi du premier profile^ tubulaire (5), tandis qu'au 
moins un orifice (1 0) est menage dans la paroi du 
35 second profile tubulaire (7), pour permettre le pas- 
sage de Pair vers I'interieur ou I'exterieur des profi- 
les. 

2. Joint selon la revendication 1 , caracterise en ce 
40 que le second profile tubulaire (7) s'etend suivant 

seulement une partie de la longueurdu premier pro- 
file tubulaire (5). 



3. Joint selon Tune des revendications 1 et 2, Carac- 
as terise en ce que le second profile tubulaire (7) est 

attenant par une unique cloison (9) a une portion du 
premier profile tubulaire (5) opposee a la portion de 
fa partie (1 ) formant pince a laquelle ce premier pro- 
file (5) est attenant. 

so 

4. Joint selon Tune des revendications 1 et 2, carac- 
terise en ce que le second profile tubulaire (7) est 
attenant par deux cloisons (8, 9) a deux parties dis- 
tinctes du premier profile tubulaire (5), ou a une por- 

55 tion de celui-ci et a une portion de la base ou de la 
branche de la partie (1 ) formant pince a laquelle est 
attenant ce premier profile tubulaire. 
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5. Joint selon la revendication 4, caracterise en ce 
que les deux cloisons (8, 9) sont sensiblement dans 
un meme plan. 

6. Joint selon la revendication 4, caracterise en ce 5 
que les deux cloisons (8, 9) sont decalees Tune par 
rapport a I'autre. 

7. Joint selon Tune des revendications 1 a 6, caracte- 
rise en ce que le premier et/ou le second profiles 10 
tubulaires (5 7) sont gaines localement, sur leur sur- 
face externe et/ou interne, d'au moins une pellicule 
(11) en un materiau different de celui dont ils sont 
constitues, ou en le meme materiau, mais posse- 
dant des proprietes physiques differentes, cette is 
pellicule ne s'etendant que suivant une partie de la 
section transversale et de la longueur du profile as- 
socie. 

8. Joint selon Tune des revendications 1 a 7, caracte- 20 
rise en ce qu'un troisieme profile tubulaire (12) en 

un materiau deformable elastiquement, perce d*au 
moins un orifice (13), est attenant exterieurement 
au premier profile tubulaire (5) en une position telle 
qu'il puisse etre comprime et deforme par I'ouvrant, 25 
en position de fermeture de celui-ci. 

9. Profile selon la revendication 8, caracterise en ce 
que le troisieme profile (12), est gaine localement, 
sursa surface exteme et/ou interne, d'au moins une 30 
pellicule (14) en un materiau different de celui dont 

il est constitue, ou en le meme materiau, mais pos- 
sedant des proprietes physiques differentes, cette 
pellicule ne s'etendant que suivant une partie de la 
section transversale et de la longueur du troisieme 35 
profile (12). 

10. Profile selon I'une des revendications 1 a 9, carac- 
terise en ce que la partie formant pince (1 ), le pre- 
mier profile tubulaire (5), le second profile tubulaire 40 
(7), les cloisons (8, 9) attenantes a ce dernier, even- 
tuellement le troisieme profile (12) et les pellicules 

(11 , 14) associees sont venus de coextrusion. 

45 
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